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      1.AMAÇ 

   Talimatın amacı; basınçlı akril pişirme fırınının çalıştırılmasının ve bakım 

onarımının tanımlanmasıdır.  

      2.KAPSAM 

SÜ Diş Hekimliği Fakültesi bünyesindeki teknik bakım onarım servisi ve cihazı 

kullanan personeli kapsar.  

 

      3.KISALTMALAR 

          ____ 

      4. TANIMLAR 

             ____ 

5.SORUMLULAR 

SÜ Diş Hekimliği Fakültesi bünyesindeki teknik bakım onarım servisi ve cihazı 

kullanan personel sorumludur.  

 

      6.FAALİYET AKIŞI 

Kişisel koruyucu önlemler alınarak cihaz çalıştırılır 

6.1. CİHAZIN ÇALIŞTIRILMASI:  

6.1.1. Cihazın kapağı açılır, kazana malzeme konularak su ile doldurulur. 5.1.2. 

Kapak kapatılıp sıkılır.  

6.1.3. On/off butonuyla cihaz açılır.  

6.1.4. Timer (zaman) ve termi(ısı) kademesi uygun kademeye ayarlanır.  

6.1.5. “Start” butonuna basılarak çalıştırılır.  

6.1.6. Cihaz otomatik olarak çalışmaya başlar, kompresör yeterli basınca ulaşınca 

stop eder. Rezistans devreye girerek suyun istenilen derecede ısıtma işlemine tabi 

tutar. Su yeterli ısıya ulaştıktan sonra timerdan ayarlanan süre boyunca dijital 

ekrandan geri sayım yapılır. Bu süre boyunca basınç ve ısı sabit tutulur, geri sayım 

bitince su ve hava tahliye olur.  

6.1.7. İşlem sona erince kapak açılarak malzeme cihazdan alınır.  

6.2. CİHAZIN BAKIM VE ONARIMI:  

6.2.1.Teknik servis personeli fakültedeki tüm makine ve cihazların fakülte içi bakım 

tarihlerini gösterir, “YILLIK BAKIM PLANI” hazırlar. Bu plana uygun olarak bakım 

işlerinin yapılmasını sağlar.  

6.2.2.Teknik servis sorumlusu periyodik bakım kapsamındaki tüm makine ve 

cihazlar için “BAKIMA TABİ CİHAZ SİCİL FORMU” düzenler, birimlerden gelen planlı 

bakım dışında onarım talepleri ise “BAKIM/ONARIM/KALİBRASYON İSTEK FORMU” 

ile teknik servis sorumlusuna aktarılır. Onarım faaliyeti sonucunda gerekli bilgileri 

“BAKIMA TABİ CİHAZ SİCİL FORMU ”na işler.  

6.2.3.Cihazı kullanan personel; makine ve cihazlarda arıza olduğunda 

“BAKIM/ONARIM/KALİBRASYON İSTEK FORMU” doldurur ve teknik servis  

  

BASINÇLI AKRİL PİŞİRME FIRINI 

ÇALIŞTIRMA VE BAKIM ONARIM 

TALİMATI 

 
 

Kodu 
PL.TL.79 

Yayın tarihi 
07.12.2017 

Revizyon No 
1 

Revizyon tarihi 
03.06.2024 

Sayfa No / Sayfa Sayısı 
1/2 



 
Kalite Yönetim Sistemi Klasöründe bulunan belge güncel ve kontrollü olup, baskı alınmış KONTROLSÜZ belgedir. 
 ELEKTRONİK NÜSHA. BASILMIŞ HALİ KONTROLSÜZ KOPYADIR. 
 

 

 

görevlisini arıza hakkında bilgilendirir, cihazın üzerine “KULLANIM DIŞI EKİPMAN 

ETİKETİ” asılır.  

6.2.4.Teknik servis sorumlusu arıza tanımını yapar. Arıza fakülte imkânları ile 

giderilemeyecekse servisi veya satıcı firması ile irtibata geçer ve arızanın 

giderilmesini sağlar. Arıza sonrası “BAKIMA TABİ CİHAZ SİCİL FORMU” teknik 

servis sorumlusu tarafından tutulur.  

6.3.Basınçlı Akril Pişirme Fırını Bakım Talimatı  

6.3.1.Aylık Bakım:  

6.3.1.1. Fiziki temizliği yapılır.  

6.3.1.2. Çalışması kontrol edilir.  
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